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Россия, Тула
Организационный комитет
	Председатель:
	Грязев М.В. профессор, д.т.н., ректор ТулГУ.

	Заместители

председателя:
	Кухарь В.Д. профессор, д.т.н., 
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Усенко Н.А. профессор, д.т.н.


Ответственный секретарь:   к.т.н., доц. Пасынков А.А.

Международный научный комитет

Алиев И.С. профессор, д.т.н., ДГМА, Украина

Дыя Х.И. профессор, д.т.н., ЧТУ, Польша

Кавалек А. профессор, д.т.н., ЧТУ, Польша
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 Российский программный научный комитет
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Колмогоров Г.Л., профессор, д.т.н., Пермь,

Коробова Н.В. профессор, д.т.н., Москва,

Мазур И.П. профессор, д.т.н., Липецк,

Матченко Н.М. профессор, д.т.н., Тула, 

Пилипенко О.В. профессор, д.т.н., Орел,

Радченко С.Ю. профессор, д.т.н., Орел,
Рудской А.И. чл.-корр. РАН, профессор, д.т.н., Санкт-Петербург,

Сидельников С.Б. профессор, д.т.н., Красноярск,

Сосенушкин Е.Н. профессор, д.т.н., Москва, 

Талалаев А.К. профессор, д.т.н., Тула,
Чуков А.Н. профессор, д.т.н., Тула,
Чукин М.В.  профессор, д.т.н., Магнитогорск,

Шеркунов В.Г. профессор, д.т.н., Челябинск.
Цель и задачи конференции
- обсуждение актуальных проблем механики деформируемого твердого тела, прикладных задач теории пластичности и ползучести;

- обмен опытом и информацией в области исследования и решения актуальных научно-технических и практических проблем разработки инновационных технологических процессов обработки металлов давлением, создания новых и перспективных кузнечно-штамповочных машин;

- обсуждение последних результатов, достигнутых в разработке и исследовании прикладных задач механики пластического формоизменения, высокоэффективных технологий, в проектировании и эксплуатации оборудования штамповочного производства;

- вопросы реструктуризации отрасли кузнечно-прессового машиностроения и предприятий регионов, как основы для создания конкурентоспособных технологий и комплексов оборудования; 

- определение эффективных путей промышленного освоения перспективных разработок в условиях рыночной экономики;

- установление и укрепление взаимовыгодных связей между научными, образовательными и производственными предприятиями региона, Российской Федерации, стран ближнего и дальнего зарубежья.
Научные  направления конференции

- механика деформируемого твердого тела и теория обработки металлов давлением;

- создание и обработка кристаллических материалов;

- макроструктурный кристаллографический анализ материалов в процессах ОМД;

- высокоэффективные технологические процессы в ОМД;

- моделирование технологических процессов и системы автоматического проектирования штамповой оснастки и инструмента;

- современное кузнечно-прессовое оборудование и средства автоматизации технологических процессов;

- новые образовательные технологии обучения профилирующим учебным дисциплинам ОМД.
Планируется работа секций
- механика пластического деформирования. Теория, математическое моделирование и оптимизация процессов ОМД;

- инновационные наукоемкие технологические процессы в ОМД;

- современное кузнечно-прессовое оборудование и автоматизация заготовительного производства.
Условия проведения и участия в конференции
Организационный взнос: 10 тыс. рублей (для аспирантов взнос - 5 тыс. рублей, при интерактивном участии – не требуется). 

Проживание в гостинице оплачивается за счет участников конференции.

Банковские реквизиты для перечисления денежных средств: Р/с 40703810901250000020.
Филиал ОАО Банк ВТБ в г. Воронеже (г. Воронеж).
К/с 30101810100000000835 в ГРКЦ ГУ ЦБ РФ по Воронежской области; БИК 042007835.
C формулировкой «Целевой взнос на организацию конференции «Механика пластического формоизменения». Без НДС.
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Пример оформления основных элементов статьи

УДК 621.833

СИЛОВЫЕ ПЛАНЕТАРНЫЕ ЭЛЕКТРОПРИВОДЫ
ЗАПОРНЫХ ОРГАНОВ ТРУБОПРОВОДНОГО ТРАНСПОРТА

П.Г. Сидоров, А.В. Плясов, К.В. Краско

Рассмотрены преимущества использования планетарных электроприводов с двумя внутренними зацеплениями и приведены этапы их проектирования с наперед заданными кинематическими и силовыми параметрами. В основу методики проектирования положен разработанный авторами оригинальный алгоритм параметрического синтеза планетарного механизма с двумя внутренними зацеплениями. 

Ключевые слова: запорная арматура, планетарное зацепление, электропривод, трубопроводный транспорт, проектирование. 

Приводы запорной арматуры трубопроводного транспорта относятся к разряду тихоходных тяжело нагруженных приводов [1, 2]. Их особенность состоит в том, что при перекрытии трубопроводов требуется преодолевать большие нагрузочные моменты (до 200 кНм и более) при жестких ограничениях на время перекрытия (от нескольких секунд до нескольких минут). Это обусловливает необходимость воспроизводить в приводах большие передаточные числа (от 30 до 1000 и более) при сравнительно небольших передаваемых мощностях (от 0,25 до 5 кВт).

Примеры оформления формул

Воспроизводимые в плюсовом приводе передаточные числа ограничиваются их коэффициентом полезного действия (кпд) 
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, который резко уменьшается с ростом передаточного числа и определяется с учетом потерь в подшипниках и зацеплениях
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где f – коэффициент трения в высшей кинематической паре, 
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 – коэффициенты, учитывающие характер пересопряжения предыдущей и последующей пар сопряженных профилей в дополюсных зацеплениях, 
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В качестве меры 
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 вероятности 
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 западания в выходное отверстие воронки предмета обработки, находящегося в благоприятном положении, используем критерий 
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среднего вращательного момента сил, действующих на предмет обработки [6] 
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где Nрасч – число расчетных положений предмета обработки на всем протяжении её возможного перемещения по образующей приемной части воронки; 
Dв – входной диаметр воронки, м. 

Примеры оформления таблиц

1. Несколько таблиц в статье

При расчетах приняты следующие исходные параметры ковочного молота с гидравлическим приводом (табл. 1).

Таблица 1

Исходные параметры ковочного молота 

с гидравлическим приводом

	№ п/п
	Параметры
	Значение

	1
	Эффективная энергия молота, Дж
	5000

	2
	Частота ударов молота, ход./мин
	50

	3
	Максимальный ход бабы молота, м
	1,2

	4
	Масса падающих частей молота, кг
	2000

	5
	Установленная мощность привода

(насосный агрегат ЦНСГ 105-343), кВт
	160


Результаты расчетов ковочного молота приведены в табл. 2.

2. Одна таблица в статье

Технико-экономические показатели тарельчатых смесителей приведены в таблице.

Технико-экономические показатели тарельчатых смесителей

	Тип

тарельчатого смесителя
	Схема

смесителя
	Вмести-мость, м3
	Энергоёмкость, кВт/м3
	Продолжительность, с

	
	
	
	
	смешения
	разгрузки

	С неподвижным

корпусом
	
[image: image20.wmf]
	0,5…4,5
	2,5
	60
	30…35

	С вращающимся корпусом
	
[image: image21.wmf]
	0,005…7
	2-5
	Не 

ограничена
	10…40


Примеры оформления рисунков

1. Несколько рисунков в статье

[image: image22.jpg]



Рис. 1. Типовая компоновка роторной машины для розлива жидких

продуктов (продольное сечение):

1, 5 – транспортные роторы; 2 – фасовочное устройство;

3 – расходный бак; 4 – технологический ротор; 6, 7, 9 – зубчатые колеса;

8 – подъемный столик
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Рис. 2. Зависимость коэффициента Кпл использования площади поперечного сечения роторного машины от её конструктивных параметров и длины 

загружаемого предмета обработки (заштрихована область рекомендуемых значений начального диаметра роторной машины)
2. Один рисунок в статье
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